BUNOESREPUBLIK 
DEUTSCHLAIMD 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(g) OffenI gungsschrift 
dg) DE 195 01 618 A1 




dl) Int. CI.O: 

D01 B 1A 

A 01 D 45/06 



@ Aktenz ichen: 
(§) Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



195 01 618.1 

20. 1.95 

21. 9.95 



2c 



LA 
O 



Mit Einverstandnis dos Anmelders offengelegte Anmeldung gemaB S 31 Abs. 2 Ziffer 1 PatG 



UJ 

a 



(7?) Anmelder: 

Thuringisches Institut furTextii- und 
Kunststoff-Forschung eV, 07407 Rudolstadt, DE 



@ Erfinder: 

Mieck, Klaus-Peter, Dr., 07407 Rudolstadt, DE; 
Burger, Horst Dr., 07407 Rudolstadt, DE; ReuSmann, 
Thomas, 08280 Aue, DE 



<§) Verfahren zur Aufbereitung von Flachs 

^) Dia Erfindung beschretbt ein Verfahren zur Aufbereitung 
von Flachs. Das angerostete, gebrochene, grobentholzto 
Fasermateriat wird mit Hilfe eines geeigneten Reinigungsag- 
gregates in nur einem Verfahrensschritt ausschlie&iich me- 
chanisch feinenthoizt und aufgeschiossen. Es resultiert ofn 
Fasermaterial, welches fur technische Anwendungsgebiete 
gut geeignat ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Gewinnung 
von groben technischen Flachsfasern fiir nichttextilc 
Anwcndungsgebiete. 5 

Flachsfasern werden schon seit den Anfangen der 
Textilindustrie zu feinen Garnen und Geweben verar- 
beitet. Dabei finden vorzugsweise lange. sehr gut aufge- 
schlossene. zu Bandern parallelisierte Fasern Verwen- 
dung. Zur Gewinnung derartiger Flachsfasern sind auf- lo 
wendige Ernie- und Aufbereitungsverfahren erforder- 
lich. fConventionell wird der FlachsaufschluB uber die 
sogenannte Schwinge realisiert. Der Flachs wird dazu 
nach der Ernte zunachst gerostet, um die FaserbQndel 
von den sie umgebenden Pflanzenteilen zu losen. Die 15 
R6ste kann auf verschiedene Weise durchgefiihrt wer- 
den. Die einfachste und am haufigsten angewandte R5- 
ste ist die Tauroste. Dabei liegt das Flachsstroh nach 
dem Raufen mehrere Wochen auf dem Feld und ist der 
Witterung ausgesetzt. Einwirkende Feuchtigkeit (Nie- 20 
derschiage,Tau) fOrdert die Entwicklung von Pilzen und 
BakterierL Diese produzieren Enzyme, die einen Abbau 
der die Faserbundel verklebenden Pektine und Hemi- 
zellulosen bewirken. Von groBer Bedeutung bei der R6- 
ste ist der richtige Zeitpunkt der Reife, d. h. wenn der 25 
Rostvorgang abgebrochen wird. Die TaurSste ist stark 
witterungsabhangig und birgt ein groBes Ernterisiko. 
Neben der Tauroste sind noch weitere Rostverfahren 
bekannt wie z. B. die Wasserroste, mikrobielle und enzy- 
matische Auf schluB verfahren, Dampfdruckverfahren, 30 
chemischer AufschluB, TensidaufschluB. Nach der Roste 
wird der getrocknete Rachs entsamt, Der weitere Auf- 
schluB erfolgt durch Knicken bzw. Brechen der Holz- 
schicht des Stengels und nachfolgendes Schwingen. 
Beim Schwingen wird das Flachsstroh von anhaftenden 35 
Holzteiien gereinigt. Dabei werden von umlaufenden 
Schlagmessern die Schaben und das kurze Faserraateri- 
al herausgeschlagen. Die so gewonnenen langen Flach- 
sfasern sind relativ fein (Feinheit 0.2—3 tex) und vor- 
zugsweise far den Einsatz in der Textilindustrie geeig- 40 
net Mit dem Einsatz von Flachs in technischen Anwen- 
dungsgebieten werden andere Anforderungen an das 
Fasermaterial gestellt Es sind nicht vorrangig lange, 
fein aufgeschlossene Fasern erforderlich, sondern eher 
grobe Flachsfasern (Feinheit 5—10 tex) mit hoher Fa- 45 
serfestigkeit, Derartige Flachsfasern lassen sich nicht 
nach der konventionellen Technologic gewinnen. Vor 
allem die Roste, durch welche die Faserbandel teilweise 
bis zur Einzeifaser aufgelost werden, muB stark ver- 
kurzt werden. Nur so konnen kostengiinstig grobe 50 
Flachsfasern mit hoher Faserfestigkeit gewonnen wer- 
den. 

Die Erfindung zielt auf eine Verbesserung und Ver- 
einfachung des Faseraufschlusses zur Gewinnung von 
technischen Flachsfasern. Umfangreiche Untersuchun- 55 
gen haben gezeigt. daB aus angerostetem, gebroche- 
nem, grobentholztem Griinflachs ohne aufwendige Auf- 
bereitungsschritte grobe technische Flachsfasern mit ei- 
ner Feinheit im Bereich zwischen 5 und 10 tex und einer 
mittleren Faserlange > 50 mm gewonnen werden kon- eo 
nen. ErfindungsgemaB wird dazu ein Reinigungsaggre- 
gat verwendet wie es beispielsweise im Patent 
CSP 242 702 beschrieben ist. Der uberraschende und 
nicht zu erwartende Effekt besteht darin. daB grobent- 
holzter stark verunreinigter Griinflachs durch nur einen 65 
Verfahrensschritt vollstandig aufbereitet und fur techni- 
sche Anwendungen bestens geeignete Flachsfasern ge- 
wonnen werden k5nnen. Der Vortcil des Vcrfahrcns 
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liegt in der Einsparung aufwendiger Aufbereitungs- 
schritte wie sie z. B. in den Patenten DE 38 31 089 und 
DE 37 30 687 beschrieben sind. Diese Aufbereitungsver- 
fahren sind zu zeit- und kostenintcnsiv und die so gc- 
winnbaren Flachsfasern fUr technische Anwendungen 
ungeeignet. da durch die intensive Rdste das Fasermate- 
rial zu stark verfeinert und auch die Faserfestigkeit ab- 
gebaut wird. 

Ausfuhrungsbeispiel I 

Ein angerosteter, gebrochener und auf dem Feld gro- 
bentholzter Grunflachs mit einem Restholzanteil von 
50 Gew.-% wird einer im Patent CSP 242 702 beschrie- 
benen Reinigungsmaschine in Wirrlage zugefuhrt. Nach 
einer Passage des Reinigungsaggregates resultiert ein 
Fasermaterial mit einer Faserfeinheit im Bereich von 
5—10 tex. einer Faserlange ^ 50 mm und einem Rest- 
holzanteil < 5 Gew.-%. Dieses Fasermaterial ist fur die 
Herstellung von groben technischen Flachsfaserna- 
delvliesen geeignet, 

Ausfuhrungsbeispiel 2 

Angerosteter gerauf ter Griinflachs wird uber eine ge- 
eignete Vollerntemaschine auf dem Feld entsamt, gro- 
bentholzt und durch ein in die Maschine integriertes 
Reinigungsaggregat feinentholzt und aufgeschlossen. 
Das resultierende Fasermaterial hat eine Faserfeinheit 
im Bereich von 5—10 tex, eine mittlere Faserlange >: 
50 mm und einen Restholzanteil ^ 5 Gew.-%. Es eignet 
sich zur Herstellung von Nadelvliesen fiir Kunststoff- 
verstarkung. 

PatentansprOche 

1. Verfahren zur Gewinnung von technischen 
Flachsfasern aus angerostetem, gebrochenem, vor- 
entholztem Flachs, dadurch gekennzeichnet, daB 
zur verarbeitungsfahigen Aufbereitung des Faser- 
materials solch ein Aufbereitungs- bzw. Reini- 
gungsaggregat verwendet wird, welches die Durch- 
fuhrung des Faseraufschlusses in einem Schritt und 
ausschlieBlich auf mechanischem Weg gewahrlei- 
stet. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rohfasem schwach angerostet 
sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Rohfasern starker gerostet sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 1—3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Grob- und Feinentholzung ortlich ge- 
trennt voneinander uber verschiedene Aufberei- 
tungsmaschinen durchgefiihrt werden (Fig. 1). 

5. Verfahren nach Anspruch 1—3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Grob- und Feinentholzung gekoppelt 
in einer Maschine bereits auf dem Feld durchge- 
fiihrt werden (Fig. 2), 

6. Verfahren nach Anspruch 1 —5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rohfasern in Wirrlage der Aufbe- 
reitungsmaschine zugefuhrt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 1—5, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Rohfasem in Parallellage der Auf- 
bereitungsmaschine zugefuhrt werden. 
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Fig. 1 



Raufen, Anrosten, Entsamen, Grobentholzung 
auf dem Feld 
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Biindeln der Rohfaser 


2 






Transport zur Aufbereitungsanlage 
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Biindel auflosen 
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Biindeln der techn. Flachsfasern 
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Biindel auflosen 
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Verarbeituns (VI iesherstel lung) 
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Fig. 2 



Raufen, Anrosten, Entsamen, Grobentholzung und 
Feinentholzung auf dem Feld 
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Biindeln der technischen Faser 
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Transport zum Verarbeiter 
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Biindel auflosen 
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Verarbeitung ( VI iesherste 1 lung) 
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